ZEBY WIDIOWE | ELEMENTY
TRUDNOSCIERALNE SPAWANE DO
NARZEDZI WIERTNICZYCH

1. PRZEZNACZENIE

Zeby przeznaczone sg do spawania do gtowic oraz krawedzi skrawajgcych narzedzi
wiertniczych. Elementy trudnoscieralne zaleca sie spawaé do miejsc poddawanych
intensywnemu $cieraniu, np. krawedzi ptatow slimakow.

2. ASORTYMENT ZEBOW
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3. ASORTYMENT ELEMENTOW TRUDNOSCIERALNYCH

Guziki typ IB

Pryzmy typ IBR

Ptaskownik typ IBL

TungStuds

spiekanego,

#D
i Nazwa D [mm] H [mm] h [mm] Waga
. [ke]
Lt IB 50 50 25 9,5 0,4
IB 75 75 25 9,5 0,9
IB 90 90 30 9,5 1,5
IB 115 115 32 9,5 2,5
IB 150 150 38 12,5 5,9
Nazwa L [mm] A[mm] h [mm] H [mm] Waga
[ke]
IBR 25 25 240 8 23 0,9
IBR 38 38 240 8 23 1,4
IBR 50 50 240 8 23 2,0
IBR 65 65 240 8 23 2,7
IBR 90 90 240 8 23 3,4
IBR 100 100 240 8 23 4,2
IBR 130 130 240 8 23 4,9
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Nazwa L A H h Waga
[mm] [mm] [mm] [mm] [kel
IBL 200 200 25 25 10 1,1
IBL 300 300 25 25 10 1,5
T
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TungStuds sg trzpieniami z weglika
montowane na  powierzchniach  narazonych

intensywne $cieranie metoda zgrzewania za pomocy
Ceramiczna nasadka utatwia

specjalnego urzadzenia.

rozmieszczenie elementdw na powierzchni i zapewnia

odpowiedni ksztatt spoiny.

Typ BTSO1 | BTS02 | BTSO3 | BTS04 BTSO5 BTS06 BTS07
Amm 7 7 9 9 12,6 12,6 12,6
Bmm 12 12 15 15 18 18 18
Cmm 16 16 19 19 22 22 22
D mm 11 14 10,5 13,5 10 13 16
Emm 8,4 11,4 8,4 12 8,4 12 14
Fmm 16 19 16 19 16 19 22
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